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@ Drosselklappenstutzen fur einen Verbrennungsmotor 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen Drosselklappen- 
stutzen fur einen Verbrennungsmotor, mit einem Gehau- 
se 1 sowie mit einer Durchstromoffnung 2 des Gehauses 
1, in der eine Drosselklappe 7 um eine sich quer zur 
Langsachse 9 der Durchstromoffnung 2 erstreckende 
Schwenkachse schwenkbar angeordnet ist, durch die die 
Durchstromoffnung 2 absperrbar ist. Die Drosselklappe 7 
ist in ihrer SchliefSstellung um einen bestimmten Anstell- 
winkel 10 zur Langsachse 9 der Durchstromoffnung 2 ge- 
neigt mit ihrem radial umlaufenden Rand 8 an der Innen- 
wand der Durchstromoffnung 2 in Anlage und die Durch- 
stromoffnung 2 zumindest im Anlagenbereich der Dros- 
selklappe 7 zylindrisch ausgebildet. Der zylindrisch zur 
Langsachse 9 der Durchstromoffnung 2 ausgebildete An- 
lagebereich bildet einen beidseitig unter einem Winkel 
abgeschnittenen Kreiszylinder 17, dessen Schnittebenen 
unter dem zumindest etwa gleichen Anstellwinkel 10 zur 
Langsachse 9 der Durchstromoffnung 2 geneigt sind, wie 
die in SchlieBstellung befindliche Drosselklappe 7. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Drosselklap- 
penstutzen fur einen Verbrennungsmotor, mit einem Ge- 
hause oder einem zylindrisches Einsatzteil fur das Gehause, 5 
mit einer Durchstromoffnung des Gehauses oder des Ein- 
satztcils, in dcr cine Drossclklappc um cine sich qucr zur 
Langsachse der Durchstromoffnung erstreckende Schwenk- 
achse schwenkbar angeordnet ist, durch die die Durchstrom- 
offnung absperrbar ist, wobei die Drosselklappe in ihrer 10 
SchlieBstellung um einen bestimmten Anstellwinkel zur 
Langsachse der Durchstromoffnung geneigt mit ihrem ra- 
dial umlaufenden Rand an der Innenwand der Durchstrom- 
offnung in Anlage und die Durchstromoffnung zumindest 
im Anlagebereich der Drosselklappe zylindrisch ausgebildet 15 
ist. 

[0002] Um insbesondere nahe der SchlieBstellung genau 
definierbare Durchstromquerschnitte im Bereich der Dros- 
selklappe zu erhalten und um ein einwandfreies SchlieBen in 
der SchlieBstellung zu gewahrleisten, ist die Durchstromoff- 20 
nung des Drosselklappenstutzens im Anlagebereich der 
Drosselklappe zylindrisch ausgebildet. Da die Drossel- 
klappe in ihrer SchlieBstellung um den Anstellwinkel zur 
Langsachse der Durchstromoffnung geneigt ist, erstreckt 
sich dieser Bereich zylindrischen Querschnitts iiber die ge- 25 
samte Lange, die von der in SchlieBstellung befindlichen 
Drosselklappe abgedeckt wird. Diese Lange von etwa 7 bis 
10 mm ist zu groB, als daB sie mit einem einzigen zylindri- 
schen Kern herstellbar ware, da dann keine Entformung 
ohne Beschadigung der zylindrischen Wand durch Riefen 30 
moglich ist. 

[0003] Um eine beschadigungsfreie Entformung zu errei- 
chen, werden zwei Kerne verwandt, deren einander zuge- 
wandte Endbereiche zylindrisch sind und zum Spritzvor- 
gang aneinander zur Anlage gelangen. 35 
[0004] Dies fiihrt aber dazu, daB an dieser Anlagestelle 
der beiden Kerne ein Formungsgrad sowie toleranzbedingt 
auch ein axialer Versatz entsteht, was nach dem Entformen 
eine Nachbearbeitung erfordert, da es sonst zu einem Ver- 
klemmen der Drosselklappe in ihrer SchlieBstellung kom- 40 
men kann. 

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es daher einen Drossel- 
klappenstutzen und ein Verfahren zur Herstellung eines Ge- 
hauses oder Einsatzteils eines Gehauses eines Drosselklap- 
penstutzens der eingangs genannten Art zu schaffen, die auf 45 
einfache Weise eine versatz- und nachbearbeitungsfreie zy- 
lindrische Durchstromoffnung im Anlagebereich der Dros- 
selklappe ermoglichen. 

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB der zylindrisch zur Langsachse der Durchstromoff- 50 
nung ausgebildete Anlagebereich einen beidseitig unter ei- 
nem Winkel abgeschnittenen Kreiszylinder bildet, dessen 
Schnittebenen unter dem zumindest etwa gleichen Anstell- 
winkel zur Langsachse der Durchstromoffnung geneigt 
sind, wie die in SchlieBstellung befindliche Drosselklappe. 55 
[0007] Bei einem derartig ausgebildeten Drosselklappen- 
stutzen ist die erforderliche kreiszylindrische Innenkontur 
der Durchstromoffnung nur dort vorhanden, wo sie zur Si- 
chcrstcllung des cinwandfrcicn SchlicBcns in dcr SchlieB- 
stellung der Drosselklappe erforderlich ist, indem der zylin- 60 
drische Bereich entsprechend dem Anstellwinkel der Dros- 
selklappe zur Langsachse der Durchtrittsoffnung in der 
SchlieBstellung geneigt ist. Damit kann die zylindrisch aus- 
gebildete Langserstreckung des Anlagebereichs derart ge- 
ring ausgebildet werden, daB sie mit einem einzigen zylin- 65 
drischen Kern ohne Versatz und ohne Riefen und Formungs- 
gradbildung herstellbar und entforrnbar ist. 
[0008] Ein derartig hergestellter Drosselklappenstutzen 
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kann vorzugs weise bei sog. E-Gas-Systemen zur An wen- 
dung kommen. Es sind genauso gut aber auch andere An- 
wendungen wie z. B. bei Abgasruckfiihrsystemen moglich. 
[0009] Vorzugsweise kann dabei die zylindrisch ausgebil- 
dete Langserstreckung des Anlagebereichs entlang seiner 
umlaufenden Kontur etwa gleich oder groBer der Dicke der 
Drossclklappc scin. Dies bedcutet, daB entgegen dcr bishcr 
iib lichen zylindrischen Lange von etwa 7 bis 10 mm nur 
noch eine zylindrische Lange von etwa 3 mm erforderlich 
ist. 

[0010] Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren werden 
in eine auBere Gehauseform zur Erzeugung der Durchtritts- 
offnung ein erster Kern und ein zweiter Kern koaxial zuein- 
ander angeordnet, die mit ihren einander zugewandten Stirn- 
flachen aneinander zur Anlage gebracht und durch Spritz- 
gieBen umspritzt werden, die aneinander anliegenden Stirn- 
flachen des ersten und zweiten Kerns sind unter zumindest 
etwa den gleichen Winkel zur Langsachse der Kerne ge- 
neigt, wie der Anstellwinkel der Drosselklappe und der erste 
Kern weist von seiner Anlagefl ache am zweiten Kern ausge- 
hend einen Bereich auf, der ein beidseitig unter diesem Win- 
kel abgeschnittener Kreiszylinderbereich ist, wobei die sich 
an den Kreiszylinderbereich anschlieBenden Bereiche des 
ersten und des zweiten Kerns einen groBeren Querschnitt 
aufweisen, als der Kreiszylinderbereich. 
[0011] Bei der Entformung werden die Kerne axial von- 
einander wegbewegt, was aufgrund der geringen Lange des 
kreiszylindrischen Bereichs ohne Riefenbildung erfolgt. Ein 
Versatz im kreiszylindrischen Bereich ist nicht moglich, da 
dieser mit einem einzigen zylindrischen Kernteil hergestellt 
wird. 

[0012] Eine Beseitigung eines Formungsgrades ist nicht 
erforderlich, da dieser sich auBerhalb des zylindrischen An- 
lagebereichs der Drosselklappe befindet. 
[0013] Eine leichte Entformung wird weiterhin dadurch 
noch unterstiitzt, daB die sich an dem abgeschnittenen Kreis- 
zylinderbereich anschlieBenden Bereiche des ersten und/ 
oder des zweiten Kerns einen ausgehend vom Kreiszylin- 
derbereich konisch sich erweiternden Querschnitt aufwei- 
sen. Das Gehause oder der zylindrische Einsatz fur das Ge- 
hause des Drosselklappenstutzens konnen dadurch herge- 
stellt werden, daB die Kerne mit Aluminium umspritzt wer- 
den. 

[0014] Es ist aber auch moglich, daB die Kerne mit einem 
Kunststoff umspritzt werden, der vorzugsweise ein Thermo- 
plast oder ein Duroplast ist. 

[0015] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher be- 
schrieben. Es zeigen 

[0016] Fig. 1 einen Drosselklappenstutzen im Quer- 
schnitt; 

[0017] Fig. 2 das Gehause des Drosselklappenstutzens 
nach Fig. 1 im Querschnitt mit einem ersten und einem 
zweiten im Abstand zueinander befindlichen Kern. 
[0018] Der in Fig. 1 dargestellte Drosselklappenstutzen 
weist ein Gehause 1 mit einer Durchstromoffnung 2 auf, die 
in ihrem mittleren Bereich durch einen beidseitig unter ei- 
nem Winkel abgeschnittenen Kreiszylinder 3 gebildet ist. 
[0019] Die sich an die beiden Endcn des unter einem Win- 
kel abgeschnittenen Kreiszylinders 3 anschlieBenden Berei- 
che 4 und 5 der Durchstromoffnung 2 sind jeweils vom 
Kreiszylinder 3 aus sich konisch erweiternd ausgebildet. 
[0020] Mittig zum unter einem Winkel abgeschnittenen 
Kreiszylinder 3 durchragt diesen eine Drosselklappenwelle 
6, auf der eine Drosselklappe 7 angeordnet ist. Die Drossel- 
klappe 7 ist in ihrer SchlieBposition dargestellt, in der sie mit 
ihrem radial umlaufenden Rand 8 an der Innenwand der 
Durchstromoffnung 2 in Anlage ist und deren Durchgang 
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vollig abschlieBt. 

[0021] Gegeniiber der Langsachse 9 der Durchstromoff- 
nung 2 ist die Drosselklappe 7 in der SchlieBposition um ei- 
nen Anstellwinkel 10 geneigt. Die Langserstreckung 11 des 
Kreiszylinders 3 ist nur um wenige zehntel Millimeter gro- 5 
Ber als die Breite 12 der Drosselklappe 7. 
[0022] In Fig, 2 sind in der Durchgangsoffnung 2 des Ge- 
hauses 1 ein erster Kern 13 und ein zweiter Kern 14 koaxial 
zueinander angeordnet. Beide Kerne 13 und 14 sind auf ei- 
nen Abstand voneinander wegbewegt dargestellt. 10 
[0023] Zur Herstellung des Gehauses 1 sind die beiden 
Kerne 13 und 14 mit ihren einander zugewandten Stirnfla- 
chen 15 und 16 aneinander in Anlage. 
[0024] Die beiden Stirnflachen 15 und 16 sind unter einem 
Winkel zur Langsachse 9 geneigt, der dem Anstellwinkel 10 15 
der Drosselklappe 7 entspricht. 

[0025] Von der Stirnflache 15 ausgehend erstreckt sich ein 
Bereich des ersten Kerns 13, der ein beidseitig unter dem 
Winkel abgeschnittener Kreiszylinderbereich 17 ist, unter 
dem auch die Stirnflache 15 gegeniiber der Langsachse 9 ge- 20 
neigt ist. Diesem kreiszylindrischen Bereich 17 schlieBt sich 
ein sich konisch erweiternder Bereich 18 des ersten Kerns 
13 an. 

[0026] Der zweite Kern 14 besteht vollstandig aus einem 
Bereich 19, der sich ausgehend von der Stirnflache 16 ko- 25 
nisch erweitert. 

Bezugszeichenliste 

1 Gehause 30 

2 Durchstromoffnung 

3 Kreiszy Under 

4 Bereich 

5 Bereich 

6 Drosselklappenwelle 35 

7 Drosselklappe 

8 Rand 

9 Langsachse 

10 Anstellwinkel 

11 Langserstreckung 40 

12 Breite Drosselklappe 

13 erster Kern 

14 zweiter Kern 

15 Stirnflache 1. Kern 

16 Stirnflache 2. Kern 45 

17 Kreiszylinderbereich 

18 Bereich 1. Kern 

19 Bereich 2. Kern 



bildet, dessen Schnittebenen unter dem zumindest etwa 
gleichen Anstellwinkel (10) zur Langsachse (9) der 
Durchstromoffnung (2) geneigt sind, wie die in 
SchlieBstellung befindliche Drosselklappe (7). 

2. Drosselklappenstutzen nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zylindrisch ausgebildete 
Langserstreckung (11) des Anlagcbcrcichs cntlang sei- 
ner umlaufenden Kontur etwa gleich oder groBer der 
Dicke (12) der Drosselklappe (7) ist. 

3. Verfahren zur Herstellung eines Gehauses oder ei- 
nes Einsatzes fiir ein Gehause eines Drosselklappen- 
stutzens mit den Merkmalen der Anspriiche 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB in eine auBere Gehause- 
forai zur Erzeugung der Durchstromoffnung (2) ein er- 
ster Kern (13) und ein zweiter Kern (14) koaxial zuein- 
ander angeordnet werden, die mit ihren einander zuge- 
wandten Stirnflachen (15, 16) aneinander zur Anlage 
gebracht und durch SpritzgieBen umspritzt werden, daB 
die aneinander anliegenden Stirnflachen (15, 16) des 
ersten und zweiten Kerns (13, 14) unter zumindest 
etwa dem gleichen Winkel zur Langsachse (9) der 
Kerne (13, 14) geneigt sind wie der Anstellwinkel (10) 
der Drosselklappe (7) und der erste (13) Kern von sei- 
ner Anlageflache (15) am zweiten Kern (14) ausgehend 
einen Bereich aufweist, der ein beidseitig unter diesem 
Winkel abgeschnittener Kreiszylinderbereich (17) ist 
und daB die sich an den Kreiszylinderbereich (17) an- 
schlieBenden Bereiche (18, 19) des ersten und des 
zweiten Kerns (13, 14) einen groBeren Querschnitt auf- 
weisen, als der Kreiszylinderbereich (17). 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die sich an den abgeschnittenen Kreiszylinder- 
bereich (17) anschlieBenden Bereiche (18, 19) des er- 
sten und/oder des zweiten Kerns (13, 14) einen ausge- 
hend vom Kreiszylinderbereich (17) konisch sich er- 
weiternden Querschnitt aufweisen. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 und 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kerne (13, 14) mit Alu- 
minium umspritzt werden. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 und 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kerne (13, 14) mit ei- 
nem Kunststoff umspritzt werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kerne (13, 14) mit einem Thermoplast oder 
einem Duroplast umspritzt werden. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 50 

1. Drosselklappenstutzen fiir einen Verbrennungsmo- 
tor, mit einem Gehause oder einem zylindrisches Ein- 
satzteil fiir das Gehause, mit einer Durchstromoffnung 
des Gehauses oder des Einsatzteils, in der eine Drossel- 55 
klappe um eine sich quer zur Langsachse der Durch- 
stromoffnung erstreckende Schwenkachse schwenkbar 
angeordnet ist, durch die die Durchstromoffnung ab- 
spcrrbar ist, wobci die Drosselklappe in ihrcr SchlieB- 
stellung um einen bestimmten Anstellwinkel zur 60 
Langsachse der Durchstromoffnung geneigt mit ihrem 
radial umlaufenden Rand an der Innenwand der Durch- 
stromoffnung in Anlage und die Durchstromoffnung 
zumindest im Anlagebereich der Drosselklappe zylin- 
drisch ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, daB 65 
der zylindrisch zur Langsachse (9) der Durchstromoff- 
nung (2) ausgebildete Anlagebereich einen beidseitig 
unter einem Winkel abgeschnittenen Kreiszylinder (3) 
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